


Opis techniczny mebli, 
wskazujący minimalne wymagania techniczno-użytkowe wyposażenia

Poniższy opis przedstawia minimalne wymagania dotyczące wyposażenia meblowego. Zamawiający dopuszcza możliwość składania ofert równoważnych do określonego w opisie przedmiotu zamówienia. Jednak oferta równoważna musi spełniać wymagania techniczne, eksploatacyjne i jakościowe ujęte w SIWZ. Zaproponowany asortyment nie może odbiegać jakością, standardem, parametrami technicznymi od założonych przez Zamawiającego. W przypadku złożenia oferty równoważnej Wykonawca wskaże różnice, które jednoznacznie zostaną opisane w kartach katalogowych zaoferowanych produktów wraz z podaniem nazwy handlowej i nazwy producenta. 
Na etapie realizacji należy umożliwić weryfikację dostarczanych mebli i w przypadku stwierdzenia niezgodności, możliwe jest wstrzymanie całej dostawy wraz z nakazem natychmiastowej wymiany na koszt i odpowiedzialność Wykonawcy.
Zamawiający dopuszcza tolerancje wymiarów w zakresie +/- 3%. W przypadku mebli w zabudowie wymiary mogą nieznacznie odbiegać od wymiarów wskazanych w SIWZ, Zamawiający sugeruje pobranie wymiarów z natury.
Wszystkie zaproponowane rozwiązania muszą być systemowe, seryjnie produkowane. Pod pojęciem systemowe Zamawiający rozumie meble, które można łączyć ze sobą w różnych konfiguracjach oraz pozwalające w przyszłości na rozbudowę. Zamawiający wymaga, aby Wykonawca wraz z ofertą załączył karty katalogowe lub foldery przedstawiające proponowane systemy – stołów, biurek, szaf, kontenerków, krzeseł i foteli, proponowane systemy modułów szatniowych i szafek metalowych.

B1 Biurko na nogach kwadratowych
Biurko o wymiarze gabarytowym 1600x800 mm
Biurko musi posiadać płynną regulację wysokości w zakresie od 740mm- 800mm poprzez wykręcaną stopkę z tworzywa sztucznego w kolorze czarnym.
Blat wykonany z płyty 25mm,dwustronnie melaminowanej w klasie higieniczności E1 o podwyższonej trwałości, w klasie odporności na ścieranie 3A zgodnie z normą DIN EN 14322.
Wszystkie krawędzie blatu zabezpieczone doklejką z tworzywa sztucznego o grubości 2mm w technologii laserowej.
[bookmark: _GoBack]Z uwagi na wymagania trwałości pod względem wycierania się spoiny pomiędzy blatem płyty a obrzeżem, stabilny kolor i odporność na promieniowanie UV meble muszą być wykonane z zastosowaniem technologii laserowej bez użycia klejów termotopliwych typu PU ani PUR ani EVA. Baza obrzeża i warstwa funkcyjna w jednym kolorze i z tego samego materiału (polimer). Dodatkowo polimerowa warstwa łącząca obrzeże z blatem gwarantuje odporność na wysokie temperatury i wilgotność.
Zastosowana doklejka musi mieć odporność na promieniowanie UV, powyżej lub równe wartości 6                                      zgodnie z normą ISO 4892
Kolumna nogi  stołu wykonana z profilu o przekroju kwadratowym 40x40mm.
Kolumny nogi spawane za pomocą profilu 40x20mm.
Profil łączący kolumny nogi musi przenikać w kolumnę nogi.
Spawanie kolumny nogi i profilu łączącego musi odbywać się od środka nogi.
Nie dopuszcza się stosowania spawów widocznych od zewnątrz nogi. 
Dwie pary nóg muszą być połączone dwiema belkami  podblatowymi  wykonanymi z profilu 35x20 mm.
Łączenie belki podblatowej  z profilami łączącymi nogi musi odbywać się poprzez nałożenie na siebie profili. Belki łączące posiadają specjalnie opracowane nacięcia, dzięki czemu  profile po nałożeniu na siebie wczepiają się jedna w drugi.  – dodatkowo zabezpieczone poprzez skręcenie niewidoczne dla użytkownika
Cała konstrukcja metalowa malowana proszkowo.
[image: Obraz zawierający tekst, meble, stół, stół roboczyOpis wygenerowany automatycznie]


    			






Do oferty należy dostarczyć:
- Certyfikat ISO 9001:2015 - wystawiony na producenta mebli. 

B2 Biurko 
Biurko o wymiarach gabarytowych 1800 x 800 mm
Stała wysokość 740 mm ze stopkami poziomującymi z tworzywa sztucznego +10 mm
Stelaż o konstrukcji stalowej samonośnej składający się z nóg w kształcie litery T stanowiących bok biurka i skręconych dwoma wspornikami podblatowymi.
Cała konstrukcja malowana proszkowo.
Podstawa w kształcie litery “T” o przekroju kwadratowym 65 x 65 mm.
Końce stóp zaginane techniką laserową. Połączenie stopy z kolumną nogi  niewidoczne.
Nogi muszą być połączone dwiema belkami podblatowymi wykonanymi z profilu 50x25mm
Połączenie musi się odbyć w  środku profilu. 
Łączenie belek podblatowych z profilem łączącym kolumnę nogi  musi odbywać się poprzez nałożenie na siebie profili. Belki łączące posiadają specjalnie opracowane nacięcia, dzięki czemu  profile po nałożeniu na siebie wczepiają się jedna w drugi  – dodatkowo zabezpieczone poprzez skręcenie niewidoczne dla użytkownika.
Blat wykonany z płyty  25mm dwustronnie melaminowanej w klasie higieniczności E1 o podwyższonej trwałości, w klasie odporności na ścieranie 3A zgodnie z normą DIN EN 14322.
Wszystkie krawędzie blatu zabezpieczone doklejką z tworzywa sztucznego o grubości 2mm i promieniu r=3mm.
Z uwagi na wymagania trwałości pod względem wycierania się spoiny pomiędzy blatem płyty a obrzeżem, stabilny kolor i odporność na promieniowanie UV meble muszą być wykonane z zastosowaniem technologii laserowej bez użycia klejów termotopliwych typu PU ani PUR ani EVA. Baza obrzeża i warstwa funkcyjna w jednym kolorze i z tego samego materiału (polimer). Dodatkowo polimerowa warstwa łącząca obrzeże z blatem gwarantuje odporność na wysokie temperatury i wilgotność.
Zastosowana doklejka musi mieć odporność na promieniowanie UV, powyżej lub równe wartości 6                                      zgodnie z normą ISO 4892-1
W blacie stołu muszą być zamontowane gwintowane gniazda metalowe- blat przymocowany do stelaża za pomocą śrub.  
[image: Obraz zawierający meble, stół, stół roboczyOpis wygenerowany automatycznie]Przeprowadzenie okablowania w nodze dzięki wycięciom w górnej i dolnej wewnętrznej krawędzi nogi.


Do oferty należy dostarczyć:
- Certyfikat ISO 9001:2015 - wystawiony na producenta mebli. 
- Certyfikat GS produktu
D3
Dostawka  o wymiarze gabarytowym 800x600mm.
Stała wysokość 740 mm ze stopkami poziomującymi z tworzywa sztucznego +10 mm
Podstawa w kształcie litery “T” o przekroju kwadratowym 65 x 65 mm.
Końce stóp zaginane techniką laserową. Połączenie stopy z kolumną nogi  niewidoczne.
Pod blatem dwie belki podblatowe wykonane z profilu 50x25mm, które połączone są z  profilem nogi.
Łączenie belek podblatowych z profilem łączącymi nogi musi odbywać się poprzez nałożenie na siebie profili. Belka łącząca posiada specjalnie opracowane nacięcia, dzięki czemu profile po nałożeniu na siebie wczepiają się jedna w drugi.  – dodatkowo zabezpieczone poprzez skręcenie niewidoczne dla użytkownika
Cała konstrukcja malowana proszkowo.
Blat wykonany z płyty 25mm,dwustronnie melaminowanej w klasie higieniczności E1 o podwyższonej trwałości, w klasie odporności na ścieranie 3A zgodnie z normą DIN EN 14322.
Wszystkie krawędzie blatu zabezpieczone doklejką z tworzywa sztucznego o grubości 2mm i promieniu r=3mm.
Z uwagi na wymagania trwałości pod względem wycierania się spoiny pomiędzy blatem płyty a obrzeżem, stabilny kolor i odporność na promieniowanie UV meble muszą być wykonane z zastosowaniem technologii laserowej bez użycia klejów termotopliwych typu PU ani PUR ani EVA. Baza obrzeża i warstwa funkcyjna w jednym kolorze i z tego samego materiału (polimer). Dodatkowo polimerowa warstwa łącząca obrzeże z blatem gwarantuje odporność na wysokie temperatury i wilgotność.
Zastosowana doklejka musi mieć odporność na promieniowanie UV, powyżej lub równe wartości 6                                      zgodnie z normą ISO 4892.
W blacie stołu muszą być zamontowane gwintowane gniazda metalowe- blat przymocowany do stelaża za pomocą śrub. 
[image: Obraz 1]








Do oferty należy dostarczyć: 
- Certyfikat ISO 9001 wystawiony na producenta mebli



SA3 Stół konferencyjny z blatem uchylnym
Stół o wymiarze gabarytowym 1600x800 mm oraz wysokości 740 mm.

Stelaż  o konstrukcji stalowej, samonośnej. 
Stelaż składa się z zespawanych ze sobą elementów.
Wszystkie elementy metalowe stelaża malowane proszkowo.
Kolumna nogi stalowej o wymiarze Ø 60 mm zespawana ze stelażem.
Połączenie nogi i stopy musi odbyć się w środku profilu.
Blat wykonany z płyty o grubości 25mm wiórowej dwustronnie melaminowanej w klasie higieniczności E1 o podwyższonej trwałości, w klasie odporności na ścieranie 3A zgodnie z normą DIN EN 14322.
Wszystkie krawędzie blatu zabezpieczone doklejką z tworzywa sztucznego o grubości 2mm i promieniu r=3mm
Z uwagi na wymagania trwałości pod względem wycierania się spoiny pomiędzy blatem płyty a obrzeżem, stabilny kolor i odporność na promieniowanie UV meble muszą być wykonane z zastosowaniem technologii laserowej bez użycia klejów termotopliwych typu PU ani PUR ani EVA. Baza obrzeża i warstwa funkcyjna w jednym kolorze i z tego samego materiału (polimer).
Zastosowana doklejka musi mieć odporność na promieniowanie UV, powyżej lub równe wartości 6 zgodnie z normą ISO 4892-1
Do kolumny nogi przykręcona głowica z tworzywa sztucznego, do której przykręcony jest blat. Głowica wyposażona w mechanizm uchylania blatu o 90 stopni z funkcją blokady. Uchylenie blatu biurka musi odbywać się bez używania dodatkowych narzędzi.
Mobilny stół konferencyjny powinien posiadać 4 kółka w tym 2 z wbudowanym hamulcem.
Stoły wyposażone w system metalowych elementów przykręcanych za pomocą śruby do blatu,  pozwalających na trwałe i szybkie łączenie stołów między sobą bez dodatkowych narzędzi.
Konstrukcja biurka musi umożliwiać jego sztaplowanie szeregowo. 
Do oferty należy dostarczyć:
- Certyfikat ISO 9001:2015 - wystawiony na producenta mebli.

[image: Obraz zawierający mebleOpis wygenerowany automatycznie]













Lada recepcyjna L2,L3,L4,L5, L5A
Front lady to konstrukcja szkieletowa pokryta laminatem HPL o gr 0,8mm. 
Front lady wyposażony w stopki poziomujące w zakresie +-15mm.
Wszystkie lady muszą posiadać możliwość łączenia w układy za pomocą połączenia śrubowego z pozycjonowaniem.
Nadstawki mocowane do frontu za pomocą dystansów metalowych chromowanych D=60 mm.
Nadstawka szklana o grubości 12 mm
Blat roboczy lady L5, L5A wykonany z wysokiej jakości płyty wiórowej o grubości 25 mm w klasie higieniczności E1 dwustronnie pokrytej melaminą
Blat  wykończony dopasowaną kolorystycznie wysokoudarową doklejką z tworzywa sztucznego gr = 2 mm o załamanym promieniu r = 3 mm; przykręcany do frontu i mocowany na wysokości 740 mm:
Wszystkie narożniki blatu muszą być zaokrąglone.
Blat musi być zamontowany do korpusu lady a po bokach podparty nogami płytowymi o grubości 25 mm.
Blat podawczy w L2,L3,L4 szkło hartowane
Cokół w kolorze aluminium szczotkowane.
Ryflowanie: front lady musi posiadać ryflowanie czyli 2 poziome żłobienia na całej długości korpusu lady. Żłobienie musi mieć grubość 10mm. Żłobienie musi być wyklejone laminatem w kolorze aluminium.
Do oferty należy dostarczyć:
- Certyfikat ISO 9001:2015 - wystawiony na producenta mebli.


 L4 LADA
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SA1/SA2 Stół konferencyjny
Wymiary: 2000x1000x740 mm, 4000X1000X740mm (połączony z 2 elementów ze środkowymi nogami cofniętymi, łączącymi 2 blaty stołu)
Stelaż stołu to konstrukcja metalowa. 
Noga stołu wykonana z profilu 20 x 60 mm 
Pod blatem profile wspierające blat wykonane z profilu 45x45mm
Wysokość stołu 740mm 
Każda noga wyposażona w stopki poziomujące chromowane, które poziomują stół w zakresie + 10 mm. 
Połączenie nóg z ramą musi odbywać się bez widocznych spawów. 
Cała konstrukcja malowana proszkowo.
Blat wykonany z płyty  25mm,dwustronnie melaminowanej w klasie higieniczności E1 o podwyższonej trwałości, w klasie odporności na ścieranie 3A zgodnie z normą DIN EN 14322.
Wszystkie krawędzie blatu zabezpieczone doklejką z tworzywa sztucznego o grubości 2mm i promieniu r=3mm.
Z uwagi na wymagania trwałości pod względem wycierania się spoiny pomiędzy blatem płyty a obrzeżem, stabilny kolor i odporność na promieniowanie UV meble muszą być wykonane z zastosowaniem technologii laserowej bez użycia klejów termotopliwych typu PU ani PUR ani EVA. Baza obrzeża i warstwa funkcyjna w jednym kolorze i z tego samego materiału (polimer). Dodatkowo polimerowa warstwa łącząca obrzeże z blatem gwarantuje odporność na wysokie temperatury i wilgotność.
Zastosowana doklejka musi mieć odporność na promieniowanie UV, powyżej lub równe wartości 6                                      zgodnie z normą ISO 4892-1.
W blacie stołu muszą być zamontowane gwintowane gniazda metalowe- blat przymocowany do stelaża za pomocą śrub. 
Noga wykonana ja na rysunku poniżej
Do oferty należy dostarczyć:
- Certyfikat ISO 9001:2015 - wystawiony na producenta mebli. 
- Certyfikat GS produktu
[image: Obraz zawierający transport, samolotOpis wygenerowany automatycznie][image: Obraz 7][image: Obraz 6]   [image: Obraz 5]







B5 Biurko 
Biurko o wymiarach gabarytowych 1200 x 685 mm
Stała wysokość 740 mm ze stopkami poziomującymi z tworzywa sztucznego +10 mm
Stelaż wykonany ze stalowych nóg stanowiących boki biurka i skręconych wspornikiem podblatowym.
Cała konstrukcja malowana proszkowo.
Nogi muszą być połączone belką podblatową wykonaną z profilu 50x25mm, metalowe 40x40mm
Połączenie musi się odbyć w  środku profilu. 
Łączenie belki podblatowej z kolumnami nóg  musi odbywać się poprzez nałożenie na siebie profili. Belka łącząca posiada specjalnie opracowane nacięcia, dzięki czemu  profile po nałożeniu na siebie wczepiają się jedna w drugi  – dodatkowo zabezpieczone poprzez skręcenie niewidoczne dla użytkownika.
Blat wykonany z płyty  25mm dwustronnie melaminowanej w klasie higieniczności E1 o podwyższonej trwałości, w klasie odporności na ścieranie 3A zgodnie z normą DIN EN 14322.
Wszystkie krawędzie blatu zabezpieczone doklejką z tworzywa sztucznego o grubości 2mm i promieniu r=3mm.
Z uwagi na wymagania trwałości pod względem wycierania się spoiny pomiędzy blatem płyty a obrzeżem, stabilny kolor i odporność na promieniowanie UV meble muszą być wykonane z zastosowaniem technologii laserowej bez użycia klejów termotopliwych typu PU ani PUR ani EVA. Baza obrzeża i warstwa funkcyjna w jednym kolorze i z tego samego materiału (polimer). Dodatkowo polimerowa warstwa łącząca obrzeże z blatem gwarantuje odporność na wysokie temperatury i wilgotność.
Zastosowana doklejka musi mieć odporność na promieniowanie UV, powyżej lub równe wartości 6                                      zgodnie z normą ISO 4892-1
Do oferty należy dostarczyć:
- Certyfikat ISO 9001:2015 - wystawiony na producenta mebli.



R5 Szafa aktowa
Szafa o wymiarze gabarytowym 800 x 420 x 770 mm.
Korpus i drzwi  wykonane z płyty wiórowej dwustronnie melaminowanej w klasie higieniczności E1  o podwyższonej trwałości  o grubości 18mm.
Ściana tylna szafy wykonana z płyty wiórowej dwustronnie melaminowanej w kolorze korpusu szafy,  o grubości 8 mm co umożliwia wykorzystanie szaf jako wolnostojące.
Ściana tylna wpuszczana w rowek pomiędzy boki szafy.
Wszystkie krawędzie zabezpieczone doklejką z tworzywa sztucznego o grubości 2mm i promieniu r=3mm. 
Z uwagi na wymagania trwałości pod względem wycierania się spoiny pomiędzy blatem płyty a obrzeżem, stabilny kolor i odporność na promieniowanie UV meble muszą być wykonane z zastosowaniem technologii laserowej bez użycia klejów termotopliwych typu PU ani PUR ani EVA. Baza obrzeża i warstwa funkcyjna w jednym kolorze i z tego samego materiału (polimer). 
Zastosowana doklejka musi mieć odporność na promieniowanie UV, powyżej lub równe wartości 6 zgodnie z normą ISO 4892-1. 
Korpusy szaf fabrycznie sklejone, zmontowane i dostarczane w całości.
Nie dopuszcza się montażu/ sklejania szafy na miejscu.
Nie dopuszcza się montażu elementów korpusu na złącza meblowe. 
Drzwi płytowe  zamontowane do boków korpusu za pomocą zawiasów puszkowych o kącie otwarcia 110° z cichym domykiem.
Możliwość indywidualnego zagospodarowania przestrzeni wewnętrznej dzięki rzędom otworów co 32mm na całej wysokości korpusu.
1 półka płytowa o grubości min 18 mm, max 25 mm zabezpieczona przed przypadkowym wysunięciem z szafy za pomocą metalowej podpórki, która wchodzi w otwór wywiercony w półce.
Drzwi skrzydłowe szafy  wyposażone w listwę przymykową wykonaną z tworzywa sztucznego i obitą gumą (eliminacja efektu trzasku). Listwa musi być przymocowana do jednego skrzydła drzwi
Wymaga się aby w drzwiach płytowych szafy zamontowany był zamek baskwilowy- blokujący drzwi w 2 punktach. 
Zamek musi być systemowy co oznacza możliwość skompletowania jednego klucza na pracownika, którym otworzy wszystkie swoje meble. 
Wymagany jest zamek z numerowanym cylindrem, numerowanym kluczykiem, jeden klucz łamany- gdy klucz zostanie zagubiony musi być możliwość jego domówienia po numerze spisanym z cylindra.
System umożliwia w kilka sekund wymianę wkładki zamka bez konieczności jego rozwiercania—rozwiązanie przydatne w momencie zgubienia kluczy lub nieoddania ich przez poprzednich pracowników.

Do oferty należy dostarczyć:
- Certyfikat ISO 9001:2015 - wystawiony na producenta mebli. 
- Certyfikat GS produktu
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R2 Szafa aktowa 

Szafa o wymiarze gabarytowym 800 x 420 x 2250 mm.
Korpus i drzwi  wykonane z płyty wiórowej dwustronnie melaminowanej w klasie higieniczności E1  o podwyższonej trwałości  o grubości 18mm.
Ściana tylna szafy wykonana z płyty wiórowej dwustronnie melaminowanej w kolorze korpusu szafy,  o grubości 8 mm co umożliwia wykorzystanie szaf jako wolnostojące.
Ściana tylna wpuszczana w rowek pomiędzy boki szafy.
Wszystkie krawędzie zabezpieczone doklejką z tworzywa sztucznego o grubości 2mm i promieniu r=3mm. 
Z uwagi na wymagania trwałości pod względem wycierania się spoiny pomiędzy blatem płyty a obrzeżem, stabilny kolor i odporność na promieniowanie UV meble muszą być wykonane z zastosowaniem technologii laserowej bez użycia klejów termotopliwych typu PU ani PUR ani EVA. Baza obrzeża i warstwa funkcyjna w jednym kolorze i z tego samego materiału (polimer). Dodatkowo
Zastosowana doklejka musi mieć odporność na promieniowanie UV, powyżej lub równe wartości 6 zgodnie z normą ISO 4892-1 
Korpusy szaf fabrycznie sklejone, zmontowane i dostarczane w całości.
Nie dopuszcza się montażu/ sklejania szafy na miejscu
Nie dopuszcza się montażu elementów korpusu na złącza meblowe 
Drzwi płytowe  zamontowane do boków korpusu za pomocą zawiasów puszkowych o kącie otwarcia 110°.
Możliwość indywidualnego zagospodarowania przestrzeni wewnętrznej dzięki rzędom otworów co 32mm na całej wysokości korpusu.
4 półki płytowe o grubości min 18 mm, max 25 mm  zabezpieczone przed przypadkowym wysunięciem z szafy za pomocą metalowej podpórki która wchodzi w otwór wywiercony w półce.
Drzwi skrzydłowe szafy  wyposażone w listwę przymykową wykonaną z tworzywa sztucznego i obitą gumą (eliminacja efektu trzasku). Listwa musi być przymocowana do jednego skrzydła drzwi
Wymaga się aby w drzwiach płytowych szafy zamontowany był zamek baskwilowy- blokujący drzwi w 3 punktach 
Wymagany jest zamek z numerowanym cylindrem, numerowanym kluczykiem, jeden klucz łamany- gdy klucz zostanie zagubiony musi być możliwość jego domówienia po numerze spisanym z cylindra
System umożliwia w kilka sekund wymianę wkładki zamka bez konieczności jego rozwiercania—rozwiązanie przydatne w momencie zgubienia kluczy lub nieoddania ich przez poprzednich pracowników
Zamek musi być systemowy co oznacza możliwość skompletowania jednego klucza na pracownika, którym otworzy wszystkie swoje meble. 

Do oferty należy dostarczyć:
- Certyfikat ISO 9001:2015 - wystawiony na producenta mebli. 
- Certyfikat GS produktu

[image: Obraz zawierający cegłaOpis wygenerowany automatycznie] 























R1/R7 Szafa aktowa 

Szafa o wymiarze gabarytowym 1000x 420 x 2250 mm, 600x420x2250mm
Korpus i drzwi  wykonane z płyty wiórowej dwustronnie melaminowanej w klasie higieniczności E1  o podwyższonej trwałości  o grubości 18mm.
Ściana tylna szafy wykonana z płyty wiórowej dwustronnie melaminowanej w kolorze korpusu szafy,  o grubości 8 mm co umożliwia wykorzystanie szaf jako wolnostojące.
Ściana tylna wpuszczana w rowek pomiędzy boki szafy.
Wszystkie krawędzie zabezpieczone doklejką z tworzywa sztucznego o grubości 2mm i promieniu r=3mm. 
Z uwagi na wymagania trwałości pod względem wycierania się spoiny pomiędzy blatem płyty a obrzeżem, stabilny kolor i odporność na promieniowanie UV meble muszą być wykonane z zastosowaniem technologii laserowej bez użycia klejów termotopliwych typu PU ani PUR ani EVA. Baza obrzeża i warstwa funkcyjna w jednym kolorze i z tego samego materiału (polimer). Dodatkowo
Zastosowana doklejka musi mieć odporność na promieniowanie UV, powyżej lub równe wartości 6 zgodnie z normą ISO 4892-1 
Korpusy szaf fabrycznie sklejone, zmontowane i dostarczane w całości.
Nie dopuszcza się montażu/ sklejania szafy na miejscu
Nie dopuszcza się montażu elementów korpusu na złącza meblowe 
Drzwi płytowe  zamontowane do boków korpusu za pomocą zawiasów puszkowych o kącie otwarcia 110°.
Możliwość indywidualnego zagospodarowania przestrzeni wewnętrznej dzięki rzędom otworów co 32mm na całej wysokości korpusu.
4 półki płytowe o grubości 25 mm  zabezpieczone przed przypadkowym wysunięciem z szafy za pomocą metalowej podpórki która wchodzi w otwór wywiercony w półce.
Drzwi skrzydłowe szafy  wyposażone w listwę przymykową wykonaną z tworzywa sztucznego i obitą gumą (eliminacja efektu trzasku). Listwa musi być przymocowana do jednego skrzydła drzwi
Wymaga się aby w drzwiach płytowych szafy zamontowany był zamek baskwilowy- blokujący drzwi w 3 punktach 
Wymagany jest zamek z numerowanym cylindrem, numerowanym kluczykiem, jeden klucz łamany- gdy klucz zostanie zagubiony musi być możliwość jego domówienia po numerze spisanym z cylindra
System umożliwia w kilka sekund wymianę wkładki zamka bez konieczności jego rozwiercania—rozwiązanie przydatne w momencie zgubienia kluczy lub nieoddania ich przez poprzednich pracowników
Zamek musi być systemowy co oznacza możliwość skompletowania jednego klucza na pracownika, którym otworzy wszystkie swoje meble. 
Do oferty należy dostarczyć:
- Certyfikat ISO 9001:2015 - wystawiony na producenta mebli. 
- Certyfikat GS produktu
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[bookmark: _Hlk63776388]R4 Regał 

Regał o wymiarach 800 x 420mm x 2250 mm

Regał wykonany z płyty wiórowej dwustronnie melaminowanej  o grubości 18 mm w klasie higieniczności E1 o podwyższonej trwałości.
Ściana tylna regału wykonana z płyty wiórowej dwustronnie melaminowanej w kolorze korpusu, o grubości 8 mm co umożliwia wykorzystanie szaf jako wolnostojące.
Wszystkie krawędzie zabezpieczone doklejką z tworzywa sztucznego o grubości 2mm i promieniu r=3mm. 
Z uwagi na wymagania trwałości pod względem wycierania się spoiny pomiędzy blatem płyty a obrzeżem, stabilny kolor i odporność na promieniowanie UV meble muszą być wykonane z zastosowaniem technologii laserowej bez użycia klejów termotopliwych typu PU ani PUR ani EVA. Baza obrzeża i warstwa funkcyjna w jednym kolorze i z tego samego materiału (polimer). Dodatkowo
Zastosowana doklejka musi mieć odporność na promieniowanie UV, powyżej lub równe wartości 6 
zgodnie z normą ISO 4892-1 
Korpusy fabrycznie sklejone, zmontowane i dostarczane w całości.
Nie dopuszcza się montażu/ sklejania szafy na miejscu
Nie dopuszcza się montażu elementów korpusu na złącza meblowe 
Możliwość indywidualnego zagospodarowania przestrzeni wewnętrznej dzięki rzędom otworów co 32mm na całej wysokości korpusu.
4 półki płytowe o grubości min 18mm, max 25 mm zabezpieczone przed przypadkowym wysunięciem z szafy za pomocą metalowej podpórki która wchodzi w otwór wywiercony w półce.

Do oferty należy dostarczyć:
- Certyfikat ISO 9001:2015 - wystawiony na producenta mebli. 
- Certyfikat GS produktu
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R3, R3A Szafa z drzwiami przesuwnymi 

Szafa o wymiarach 1200 x 420 x 770 mm, 1200X420X1510mm
Korpus wykonany z płyty wiórowej dwustronnie melaminowanej w klasie higieniczności E1 o podwyższonej trwałości o grubości 18mm. 
Ściana tylna szafy wykonana z płyty wiórowej dwustronnie melaminowanej w kolorze korpusu szafy, o grubości 8 mm co umożliwia wykorzystanie szaf jako wolnostojące. 
Drzwi przesuwne wykonane z płyty 18 mm, rolki prowadzące łożyskowane, profile prowadzące z tworzywa sztucznego. 
Zamek ryglowy z wymiennym cylindrem.
Uchwyt o rozstawie 128 mm montowany do frontów.
Korpusy szaf fabrycznie sklejone, zmontowane i dostarczane w całości.
Nie dopuszcza się montażu/ sklejania szafy na miejscu
Nie dopuszcza się montażu elementów korpusu na złącza meblowe 
Wszystkie krawędzie zabezpieczone doklejką z tworzywa sztucznego o grubości 2mm  i promieniu r=3mm. 
Z uwagi na wymagania trwałości pod względem wycierania się spoiny pomiędzy blatem płyty a obrzeżem, stabilny kolor i odporność na promieniowanie UV meble muszą być wykonane z zastosowaniem technologii laserowej bez użycia klejów termotopliwych typu PU ani PUR ani EVA. Baza obrzeża i warstwa funkcyjna w jednym kolorze i z tego samego materiału (polimer). Dodatkowo
Zastosowana doklejka musi mieć odporność na promieniowanie UV, powyżej lub równe wartości 6 zgodnie z normą ISO 4892-1 
2 półki płytowe o grubości min 18 mm, max 25 mm zabezpieczone przed przypadkowym wysunięciem z szafy za pomocą metalowej podpórki która wchodzi w otwór wywiercony w półce. 
W szafie przegroda pionowa.
Możliwość indywidualnego zagospodarowania przestrzeni wewnętrznej dzięki rzędom otworów  co 32mm na całej wysokości korpusu.
Wymagany jest zamek z numerowanym cylindrem, numerowanym kluczykiem, jeden klucz łamany- gdy klucz zostanie zagubiony musi być możliwość jego domówienia po numerze spisanym z cylindra
Do oferty należy dostarczyć:
- Certyfikat ISO 9001:2015 - wystawiony na producenta mebli. 
- Certyfikat GS produktu
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RU1/RU2 /R6 Szafa garderobiana
Szafa o wymiarze gabarytowym R6-600 x 600 x 1880 mm, RU1-600 x 420 x 2250 mm, RU2-800 x 420 x 2250 mm
Korpus i drzwi  wykonane z płyty wiórowej dwustronnie melaminowanej w klasie higieniczności E1  o podwyższonej trwałości  o grubości 18mm.
Ściana tylna szafy wykonana z płyty wiórowej dwustronnie melaminowanej w kolorze korpusu szafy,  o grubości 8 mm co umożliwia wykorzystanie szaf jako wolnostojące.
Ściana tylna wpuszczana w rowek pomiędzy boki szafy.
Wszystkie krawędzie zabezpieczone doklejką z tworzywa sztucznego o grubości 2mm i promieniu r=3mm. 
Z uwagi na wymagania trwałości pod względem wycierania się spoiny pomiędzy blatem płyty a obrzeżem, stabilny kolor i odporność na promieniowanie UV meble muszą być wykonane z zastosowaniem technologii laserowej bez użycia klejów termotopliwych typu PU ani PUR ani EVA. Baza obrzeża i warstwa funkcyjna w jednym kolorze i z tego samego materiału (polimer). 
Zastosowana doklejka musi mieć odporność na promieniowanie UV, powyżej lub równe wartości 6 zgodnie z normą ISO 4892-1 
Korpusy szaf fabrycznie sklejone, zmontowane i dostarczane w całości.
Nie dopuszcza się montażu/ sklejania szafy na miejscu.
Nie dopuszcza się montażu elementów korpusu na złącza meblowe 
Drzwi płytowe  zamontowane do boku korpusu za pomocą zawiasów puszkowych o kącie otwarcia 110°.
Możliwość indywidualnego zagospodarowania przestrzeni wewnętrznej dzięki rzędom otworów co 32mm na całej wysokości korpusu.
1 półka płytowa o grubości min 18 mm, max 25 mm zabezpieczona przed przypadkowym wysunięciem z szafy za pomocą metalowej podpórki, która wchodzi w otwór wywiercony w półce
W szafie zamontowany wieszak wysuwny.
Drzwi skrzydłowe szafy  wyposażone w listwę przymykową wykonaną z tworzywa sztucznego i obitą gumą (eliminacja efektu trzasku). Listwa musi być przymocowana do  skrzydła drzwi.
Wymaga się aby w drzwiach płytowych szafy zamontowany był zamek baskwilowy- blokujący drzwi w 3 punktach 
Zamek musi być systemowy co oznacza możliwość skompletowania jednego klucza na pracownika, którym otworzy wszystkie swoje meble. 
Wymagany jest zamek z numerowanym cylindrem, numerowanym kluczykiem, jeden klucz łamany- gdy klucz zostanie zagubiony musi być możliwość jego domówienia po numerze spisanym z cylindra

Do oferty należy dostarczyć:
- Certyfikat ISO 9001:2015 - wystawiony na producenta mebli. 
- Certyfikat GS produktu
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Lada recepcyjna L1

Lada o wymiarach 2000x800X1100mm
Front lady wykonany z płyty wiórowej o grubości 18 mm dwustronnie melaminowanej w klasie higieniczności E1.
Blat roboczy z płyty wiórowej melaminowanej o grubości 25mm .
Wysokość blatu roboczego 740 mm
W narożnikach blatu wycięcia na okablowanie.
Wszystkie krawędzie elementów płytowych lady (również niewidoczne) zabezpieczone doklejką z tworzywa sztucznego o grubości 2mm i promieniu r=3mm. 
Blat górny oraz boki lady wykonane z płyty wiórowej dwustronnie melaminowanej o grubości 25 mm.
Cokół lady wykonany w kolorze aluminium szczotkowanego.
Nogi metalowe wykonane z profilu 50x50 mm.
Nogi metalowe malowane proszkowo
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D2 Przystawka
Przystawka o wymiarze gabarytowym 1600 x 500mm
Dwie nogi niezależne o przekroju kwadratowym 40 x 40 mm
Pod blatem zamontowane cztery blachy montażowe.
Płynna regulacja wysokości w zakresie 740-800 mm- wykręcana stopka w tworzywa sztucznego w  kolorze czarnym
Cała konstrukcja malowana proszkowo.
Blat wykonany z płyty o grubości 25mm wiórowej dwustronnie pokrytej melaminą w klasie higieniczności E1 o podwyższonej trwałości, w klasie odporności na ścieranie 3A zgodnie z normą DIN EN 14322.
Wszystkie krawędzie blatu zabezpieczone doklejką z tworzywa sztucznego o grubości 2mm i promieniu r=3mm.
Z uwagi na wymagania trwałości pod względem wycierania się spoiny pomiędzy blatem płyty  a obrzeżem, stabilny kolor i odporność na promieniowanie UV meble muszą być wykonane z zastosowaniem technologii laserowej bez użycia klejów termotopliwych typu PU ani PUR ani EVA. Baza obrzeża i warstwa funkcyjna w jednym kolorze i z tego samego materiału (polimer). Dodatkowo polimerowa warstwa łącząca obrzeże z blatem gwarantuje odporność na wysokie temperatury  i wilgotność.
Zastosowana doklejka musi mieć odporność na promieniowanie UV, powyżej lub równe wartości  6 zgodnie z normą ISO 4892-[image: Obraz 24]














SŁ2,SŁ3,ST1, SK, KA24 Stół okolicznościowy
Stół o wymiarze gabarytowym 1200 x 600mm, 1200x800mm, 2000x800mm, 1800X800mm, 800X800mm, 1000X600mm
Wysokość stołu 545 mm.
Stelaż o konstrukcji stalowej samonośnej składający się z 4 nóg i 4 profili połączonych ze sobą za pomocą śrub.
Profile tworzą ramę, do której wkrętami mocowany jest blat.
Noga stelaża wykonana z profilu o przekroju kwadratowym 40x40 mm.
Cała konstrukcja malowana proszkowo.
Blat wykonany z płyty o grubości 25mm wiórowej dwustronnie pokrytej melaminą w klasie higieniczności E1 o podwyższonej trwałości, w klasie odporności na ścieranie 3A zgodnie z normą DIN EN 14322.
Wszystkie krawędzie blatu zabezpieczone doklejką z tworzywa sztucznego o grubości 2mm i promieniu r=3mm.
Z uwagi na wymagania trwałości pod względem wycierania się spoiny pomiędzy blatem płyty  a obrzeżem, stabilny kolor i odporność na promieniowanie UV meble muszą być wykonane z zastosowaniem technologii laserowej bez użycia klejów termotopliwych typu PU ani PUR ani EVA. Baza obrzeża i warstwa funkcyjna w jednym kolorze i z tego samego materiału (polimer). Dodatkowo polimerowa warstwa łącząca obrzeże z blatem gwarantuje odporność na wysokie temperatury  i wilgotność.
Zastosowana doklejka musi mieć odporność na promieniowanie UV, powyżej lub równe wartości  6 zgodnie z normą ISO 4892-1.
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D1 Przystawka
Przystawka o wymiarze gabarytowym 800 x 600mm
Dwie nogi niezależne o przekroju kwadratowym 40 x 40 mm
Pod blatem zamontowane dwie blachy montażowe.
Płynna regulacja wysokości w zakresie 740-800 mm- wykręcana stopka w tworzywa sztucznego w  kolorze czarnym
Cała konstrukcja malowana proszkowo.
Blat wykonany z płyty o grubości 25mm wiórowej dwustronnie pokrytej melaminą w klasie higieniczności E1 o podwyższonej trwałości, w klasie odporności na ścieranie 3A zgodnie z normą DIN EN 14322.
Wszystkie krawędzie blatu zabezpieczone doklejką z tworzywa sztucznego o grubości 2mm i promieniu r=3mm.
Z uwagi na wymagania trwałości pod względem wycierania się spoiny pomiędzy blatem płyty  a obrzeżem, stabilny kolor i odporność na promieniowanie UV meble muszą być wykonane z zastosowaniem technologii laserowej bez użycia klejów termotopliwych typu PU ani PUR ani EVA. Baza obrzeża i warstwa funkcyjna w jednym kolorze i z tego samego materiału (polimer). Dodatkowo polimerowa warstwa łącząca obrzeże z blatem gwarantuje odporność na wysokie temperatury  i wilgotność.
Zastosowana doklejka musi mieć odporność na promieniowanie UV, powyżej lub równe wartości  6 zgodnie z normą ISO 4892-1


[image: Obraz 27]
P1 Kontener podbiurkowy mobilny

Kontener mobilny podbiurkowy o wymiarach 428 mm x 600 mm x 487 mm.

Płyta dwustronnie melaminowana w klasie higieniczności E1 o podwyższonej trwałości w celu zapewnienia długotrwałego użytkowania wymaga się płyty o podwyższonej klasie ścieralności 3A zgodnie z normą DIN EN 14322.
Korpus,  wieniec dolny o grubości 18mm, wieniec górny o grubości 25 mm.
Ściana tylna o grubości 8 mm.
Wszystkie krawędzie zabezpieczone doklejką z tworzywa sztucznego o grubości 2mm i promieniu r=3mm.
Z uwagi na wymagania trwałości pod względem wycierania się spoiny pomiędzy blatem płyty a obrzeżem, stabilny kolor i odporność na promieniowanie UV meble muszą być wykonane z zastosowaniem technologii laserowej bez użycia klejów termotopliwych typu PU ani PUR ani EVA. Baza obrzeża i warstwa funkcyjna w jednym kolorze i z tego samego materiału (polimer). Dodatkowo polimerowa warstwa łącząca obrzeże z blatem gwarantuje odporność na wysokie temperatury i wilgotność. 
Zastosowana doklejka musi mieć odporność na promieniowanie UV, powyżej lub równe wartości 6 zgodnie z normą ISO 4892-1
W froncie szuflad zamontowane uchwyty o rozstawie 128 mm.
Kontener musi mieć zamontowane podwójne zakryte rolki o wysokości 35mm.
Kontener posiada 3 szuflady.
Szuflady kontenera wykonane z kompozytu, w kolorze czarnym.
Prowadnice szuflad  rolkowe, metalowe z częściowym wysuwem.
Kontener posiada  blokadę wysuwu więcej niż jednej szuflady jednocześnie.
W kontenerze zamontowany zamek centralny, który zamyka wszystkie szuflady jednocześnie.
Korpusy kontenerów fabrycznie sklejone, zmontowane i dostarczane w całości.
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BL1600/1800 Zabudowa płytowa biurka - blenda

 Wymiary zabudowy 

Dopasowana do biurka o szerokości 1600 mm i 1800mm
Montowana do blatu.
Kątowniki metalowe malowane proszkowo.
Wykonana z płyty o grubości 18 mm wiórowej dwustronnie melaminowanej w klasie higieniczności E1 o podwyższonej trwałości, w klasie odporności na ścieranie 3A zgodnie z normą DIN EN 14322
Wszystkie krawędzie  zabezpieczone doklejką z tworzywa sztucznego o grubości 2mm i promieniu r=3mm.
Z uwagi na wymagania trwałości pod względem wycierania się spoiny pomiędzy blatem płyty a obrzeżem, stabilny kolor i odporność na promieniowanie UV meble muszą być wykonane z zastosowaniem technologii laserowej bez użycia klejów termotopliwych typu PU ani PUR ani EVA. Baza obrzeża i warstwa funkcyjna w jednym kolorze i z tego samego materiału (polimer). Dodatkowo polimerowa warstwa łącząca obrzeże z blatem gwarantuje odporność na wysokie temperatury i wilgotność. 
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B4 i B7 BIURKO Z BLENDĄ

Składają się z blatu (płyta ) z metalowym stelażem.
Blaty z płyty są wykonane z płyty z włókien drewna typu MDF o grubości 25 mm ze wszystkimi krawędziami
wyprofilowanymi. W części widocznej są powleczone folią 3-d, a w dolnej części są wykończone melaminą.
W kolorze: NOCE BALI 30
Ozdobna sztukateria 6 mm w kolorze INOX jest zamontowana na obwodzie w specjalnie wyfrezowanym kanale.
Metalowy stelaż jest wykonany z ramy z rur metalowych o przekroju prostokątnym 50 x 25 i grubości ścianki
1,5 mm malowanych proszkowo w kolorze INOX. Nogi są z wytłaczanego aluminium w kolorze INOX z pustym
kanałem pionowym służącym do przeprowadzenia kabli i otwieranym poprzez zdjęcie nakładki. Struktura
wewnętrzna nogi jest wykonana ze stali o grubości 3 mm odpowiednio ukształkowanej i nawierconej
przystosowanej do mocowania do stelaża i stopek regulacyjnych.
Dekoracyjna część jest wykonana z wyprofilowanych profili mdf powleczonych folią 3-d w kolorach:NOCE BALI 30,. Górne nakładki są zrobione z drukowanego abs w kolorze INOX.
Blenda wykonaną z płyty z włókien drzewnych typu MDF o grubości 18 mm. Blenda jest powleczona folią 3-d w kolorach:  NOCE BALI 30,
Do oferty należy dostarczyć:

Certyfikat Systemu Zarządzania Jakością ISO 9001:2015 wystawiony dla producenta 

D4 DOSTAWKA KONFERENCYJNA 1400X800MM
Blaty z płyty są wykonane z płyty z włókien drewna typu MDF o grubości 25 mm ze wszystkimi krawędziami
wyprofilowanymi. W części widocznej są powleczone folią 3-d, a w dolnej części są wykończone melaminą.
W kolorze: NOCE BALI 30
· Mocowana do dłuższego boku biurka specjalną szyną i stanowi dostawkę konferancyjną do biurka B

P2  POMOCNIK Z SZUFLADAMI
Korpus wewnętrzny jest wykonany z płyty z włókien drewna o grubości 18 mm nobilitowanej melaminą w
kolorze czarnym kod 56 wykończonej obrzeżem z melaminy o grubości 0,4 mm w kolorze
płyty.
Plecy i fronty są wykonane z płyty z włókien drewna typu MDF o grubości 18 mm z wewnętrzną powierzchnią
nobilitowaną, z częścią widoczną powleczoną folią 3-d w kolorach, NOCE BALI 30,
Wieńce górne i ozdobne boki są wykonane z płyty z włókien drewna typu MDF o grubości 18 mm z wewnętrzną powierzchnią nobilitowaną, z częścią widoczną powleczoną folią 3-d w kolorach NOCE BALI 30, 
Boki mają zaokrąglone krawędzie pionowe przednie i tylne.
Wieniec górny ma wszystkie krawędzie wyprofilowane i ozdobione sztukaterią 6 mm w kolorze INOX
zamontowaną na obwodzie w specjalnie wyfrezowanym kanale.
Dno i boki szuflady są wykonane z włókna pokrytego czarnym PVC. Szuflady suwają się po metalowych
prowadnicach z łożyskami nylonowymi, są wyposażone w blokadę przy wysuwaniu i mechanizm samodomykania.
pomocniki posiadają centralny zamek.
Całość spoczywa na kółkach obrotowych z nylonu.
Uchwyty są zrobione z metalowych matryc w kolorze INOX.
RG5//RG6/RG7/RG6A (wymiary podane w tab.) SZAFY GABINETOWE
Korpus składa się z wieńca dolnego, górnego, boków i pleców (o grubości 18 mm wstawionych w specjalnie
wyfrezowany kanał). Elementy są wykonane z płyty z włókien drewna o grubości 18 mm nobilitowanej melaminą w kolorach CZARNYM wykończonej obrzeżem z melaminy o grubości 0,4 mm.
Wieniec dolny jest wyposażony w stopki regulacyjne z czarnego nylonu (4 stopki w regałach o szerokości 45,5;
5 stopek w regałach o szerokości 90). Zakres regulacji stopek 15 mm.
Półki są wykonane z płyty z włókien drewna o grubości 25 mm nobilitowanej melaminą w kolorach CZARNYM
wykończonej obrzeżem z ABS o grubości 2 mm w kolorze płyty. Półki mogą być
mocowane na różnych wysokościach co 32 mm.
Fronty i drzwiczki są wykonane z płyty z włókien drewna typu MDF o grubości 18 mm z wewnętrzną
powierzchnią nobilitowaną, z częścią widoczną powleczoną folią 3-d w kolorach NOCE BALI 30Zawiasy posiadają skrzydło metalowe i otwierają się na 110°, regulują się w 3D.
Zawiasy do drzwi z płyty mogą być dodatkowo wyposażone w amortyzator (opcjonalny).
Szklane drzwi mają ramę aluminiową INOX ze zintegrowanym profilem służącym jako uchwyt, szkło jest
satynowane lub malowane w kolorze TORTORA 72 (beż), ma grubość 4 mm i posiada zamek.
Wszystkie drzwi z zamkami mają wymienny cylinder i są dostarczane z dwoma łamanymi kluczykami.
Uchwyty są zrobione z metalowych matryc w kolorze INOX.
Wszystkie zestawy regałów należy zawsze uzupełnić wieńcem górnym i ozdobnymi bokami (oddzielny indeks).
Do oferty należy dostarczyć:
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WIENIEC GÓRNY I OZDOBNE BOKI
Wieńce górne i ozdobne boki są wykonane z płyty z włókien drewna typu MDF o grubości 18 mm z wewnętrzną powierzchnią nobilitowaną, z częścią widoczną powleczoną folią 3-d w kolorach, SZARY WIĄZ 12, NOCE BALI 30.
Wieniec górny ma wszystkie krawędzie wyprofilowane i ozdobione sztukaterią 6 mm w kolorze INOX
zamontowaną na obwodzie w specjalnie wyfrezowanym kanale.
Boki mają zaokrąglone przednie krawędzie pionowe.

B6 BIURKAO,  POMOCNIK Z PRZEPUSTEM B6A
Występują w dwóch wersjach:
-biurko z nogą i blendą w tapicerce RENO eco-skóra
-biurko z nogą i blendą w tapicerce RENO eco-skóra + pomocnik
Wymiary : Dł.2400 / dł.2100 x gł.1050 mm
Blat o grubości 90 mm posiada samonośną strukturę, składa się z następujących elementów:
 okładzina górna i boczne na obwodzie blatu są wykonane z płyty MDF o grubości 18 mm powleczonej w
widocznej części folią 3-d o efekcie prawdziwego drewna w kolorach: ORZECH BALI 30,
okładzina dolna i struktura wewnętrzna są wykonane z płyty nobilitowanej o grubości 18 mm..
Blenda i bok są wykonane z płyty z włókien drewna o grubości 18 mm złożonych razem dochodząc w rezultacie do grubości 90 mm. W części widocznej są tapicerowane RENO, eco-skórą w kolorach ARDESIA 505 z wypełnieniem z waty z włókna akrylowego o grubości 12 mm, są ozdobione przeszyciami po linii prostej.
W dolnej części która spoczywa na podłodze są zamontowane czarne stopki nylonowe o grubości 10 mm
wyposażone w filcowe podkładki samoregulacyjne.
Łączenie blatu ze strukturą odbywa się przy pomocy mocowników odlanych ze stopu cynku o grubości 10 mm,
pomalowanych matowo na czarno. Mocowniki są odpowiednio ukształtowane, mają zaokrąglone narożniki,
montują się przy pomocy śrub o skoku metrycznym 8 ma.
Korpus wewnętrzny jest wykonany z płyt z włókien drewna o grubości 18 mm w kolorze CZARNYM
obrzeżem z melaminy o grubości 0,4 mm w kolorze płyty.
Cokół, fronty, drzwiczki, plecy, ozdobne boki i wieniec górny są wykonane z płyty z włókien drewna typu MDF o grubości 18 mm powleczonymi w widocznej części folią 3-d z efektem drewna w kolorach: ORZECH BALI 30, . Struktura szuflad składa się z boków ze sklejki drewnianej o
grubości 12 mm i dna z włókien o grubości 3 mm z efektem naturalnego drewna.
Szuflady suwają się po metalowych prowadnicach z łożyskami nylonowymi, są wyposażone w blokadę przy
wysuwaniu i mechanizm samo-domykania.
Drzwi i szuflady otwierają się w systemie push-open. Dodatkowo jedna szuflada wyściełana czerwonym suknem zamykana na zamek z kluczykiem
Top-access standardowy- przelotka,  jest wykonany z wytłaczanego anodowanego aluminium w kolorze czarnym z otwieraną klapką i szczotką. Wymiary 390x112x25mm
. Do oferty należy dostarczyć:
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SG/SG1 STOŁY KONFERENCYJNE Z PRZELOTKĄ NA KABLE

Wymiary : dł.2100 Z PRZELOTKĄ W BLACIE i dł.2800 BEZ PRZELOTKI x gł.1200 mm
Blat o grubości 90 mm posiada samonośną strukturę, składa się z następujących elementów:
okładzina górna i boczne na obwodzie blatu są wykonane z płyty MDF o grubości 18 mm powleczonej w
widocznej części folią 3-d o efekcie prawdziwego drewna w kolorach:  ORZECH BALI 30,
okładzina dolna i struktura wewnętrzna są wykonane z płyty nobilitowanej o grubości 18 mm..
Blat posiada przelotkę top-access wydrążony w blacie z klapką w kolorze blatu. Przelotka jest wyposażona w
rynnę dla kabli wykonaną z blachy stalowej.
Boki są wykonane z płyty z włókien drewna o grubości 18 mm złożonych razem dochodząc w rezultacie do
grubości 90 mm. W części widocznej są tapicerowane RENO, eco-skórą w kolorach ANTRACYT 232 i SZARY
237. W dolnej części która spoczywa na podłodze są zamontowane czarne stopki nylonowe o grubości 10 mm
wyposażone w filcowe podkładki samoregulacyjne. Stelaż wzmocniony jest dwiema blendami wykonanymi z
płyty z włókien drewna o grubości 18 mm nobilitowanej melaminą w kolorach: ANTRACYT 55 i SZARY KAMIEŃ 44, wykończonych obrzeżem melaminowym 0,4 mm w kolorze płyty.
Łączenie blatu ze strukturą odbywa się przy pomocy mocowników odlanych ze stopu cynku o grubości 10 mm,
pomalowanych matowo na czarno. Mocowniki są odpowiednio ukształtowane, mają zaokrąglone narożniki,
montują się przy pomocy śrub o skoku metrycznym 8 ma.

RG2 REGAŁY TOTEM

Korpus jest wykonany z płyty z włókien drewna o grubości 18 mm w kolorach: CZARNYM, wykończonej obrzeżem melaminowym 0,4 mm w kolorze płyty. Na wieńcu dolnym są zamocowane stopki poziomujące w kolorze czarnym.
Na dwóch pionowych bokach są wbudowane profile z oświetleniem LED włączane i wyłączane za pomocą
czujników dotykowych.
Drewniane szuflady są zbudowane z bocznych ścianek ze sklejki o grubości 12 mm i dna z włókna o grubości 3
mm z pokryciem o efekcie naturalnego drewna. Prowadnice ślizgowe są z metalu z łożyskami nylonowymi, są
wyposażone w blokadę przy wysuwaniu i mechanizm samo-domykania.
Półki szklane są wykonane ze szkła hartowanego float w kolorze fume o grubości 8 mm, mocowania są odlane
w kolorze chrom.
Fronty szuflad i drzwiczki są wykonane z płyt drewnopochodnych o grubości 18 mm powleczonych w części
widocznej folią 3-d o efekcie drewna w kolorach: ORZECH BALI 30 Drzwi i szuflady otwierają się w systemie push-open.
Ozdobny front o grubości całkowitej 54 mm jest wykonany w systemie folding z płyt drewnopochodnych o
grubości 18 mm powleczonych w części widocznej folią 3-d o efekcie drewna w kolorach:,
ORZECH BALI 30
.
RG1 REGAŁY I SZAFA UBRANIOWA

W szerokościach 90 cm, wysokość 158,3cm i gł. 46,3cm
Korpus jest wykonany z płyty drewnopochodnej o grubości 18 mm (półki o grubości 25 mm) nobilitowanej
melaminą z obrzeżem z melaminy o grubości 0,4 mm w kolorze płyty. Występują w kolorach: CZARNYM Wyposażony w stopki regulacyjne.
Drzwiczki są wykonane z płyty drewnopochodnej o grubości 18 mm powleczonej w części widocznej folią 3d o
efekcie drewna w kolorach: ORZECH BALI 30.
Drzwiczki są wyposażone w zamek ryglowy i system amortyzowania soft-closing.
Szafa ubraniowa wzmocniona z wieszakiem wysuwanym
WIENIEC GÓRNY I OZDOBNE BOKI DO SZAFY RG1
Są wykonane w technologii folding o grubości całkowitej 50 mm. Wykonane z płyty drewnopochodnej o grubości 18 mm powleczonej w części widocznej folią 3d o efekcie drewna w kolorach: ORZECH BALI 30, 

[bookmark: _Hlk89070871]Do oferty należy dostarczyć:
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K3 KRZESŁO
Fotel konferencyjny na stelażu na czterech nogach zakończonych stopkami z tworzywa. Stelaż fotela wykonany z profilu o przekroju okrągłym 25x2 mm, wykonany w technologii gięcia bez zmiany przekroju profilu w miejscach gięcia
Kubełek fotela wykonany ze sklejki drzewa liściastego, wyłożone celem poprawienia komfortu siedzenia pianką poliuretanową o gęstościach 25 i 35 kg/m3; oparcie odpowiednio wyprofilowane uwypuklone ku przodowi na wysokości odcinka lędźwiowego kręgosłupa, wyżej łagodnie przechodzi we wklęsłą powierzchnię.
Siedzisko fotela odpowiednio wyprofilowane- przednia krawędź siedziska łagodnie zaokrąglona zapobiega uciskowi na tylną okolicę stawu kolanowego i uciskowi naczyń krwionośnych.
Podłokietnik fotela stanowi integralną część stelaża, wykończony nakładką o przekroju półkolistym, tapicerowaną skórą licową w kolorze czarnym, mocowaną do stelaża bez żadnych widocznych elementów montażowych
Fotel w całości tapicerowany tkaniną VALENCIA 107-2001 MERLOT (opis poniżej)
 Wymagane sprawozdanie z badań potwierdzających właściwą wytrzymałość fotela,   norma EN 16139:2014 , pod kątem eksploatacji przez osoby o wadze do 150 kg.
Wymagany okres 5 letniej gwarancji producenta, potwierdzony ramowymi warunkami gwarancji dołączonymi do oferty
Krzesła produkowane oparciu o standardy produkcji określone w normie ISO 9001:2015, ISO 14001:2015 oraz ISO 45001:2018  potwierdzone dołączonymi certyfikatami, wystawionymi przez niezależną, akredytowaną jednostkę uprawnioną do wydawania tego rodzaju zaświadczeń. Jako jednostkę akredytowaną uznaje się każdą jednostkę badawczą i certyfikującą posiadającą akredytację krajowego ośrodka certyfikującego – w przypadku Polski jest to Polskie Centrum Akredytacji (PCA), w przypadku certyfikatów wystawionych przez kraj zrzeszony w Unii Europejskiej, jako jednostkę akredytowaną uznaje się każdą jednostkę badawczą i certyfikującą posiadającą akredytację odpowiednika PCA w tym kraju
Wszystkie wymienione atesty i certyfikaty, wraz z podaniem nazwy, symbolu oraz producenta oferowanych krzeseł, muszą być zawarte w ofercie.
Do oferty należy dostarczyć:
Certyfikat GS
Oświadczenie producenta o możliwości wykonania krzesła w tej technologii pianek trudnopalnych. Oświadczenie nie może być starsze niż 30 dni przed terminem składania ofert. 
Certyfikat Systemu Zarządzania Jakością ISO 9001:2015 wystawiony dla producenta siedziska. 
Certyfikat ISO 14001 : 2015 wystawiony dla producenta siedziska.
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K4 KRZESŁO
· Krzesło plastikowe w kolorze czarnym, czerwonym, białym, granatowym do ustalenia
· Stelaż metalik
· Siedzisko z tworzywa
· Wymiary 470x840x450mm
· Siedzisko i oparcie zespolone posiadające otwór do odpływu wody
· Nóżka o średnicy FI28
           
FG1
Ergonomiczny, obrotowy fotel menedżerski charakteryzujący się, lekką, nowoczesną formą. 
Podstawa pięcioramienna, aluminiowa, polerowana
Samohamowne kółka jezdne do miękkich powierzchni
Amortzator gazowy w obudowie chromowanej, umożliwiający płynną regulację wysokości siedziska,
Nowoczesny mechanizm SYNCHRO w estetycznej, chromowanej obudowie, umożliwia synchroniczne odchylanie oparcia i siedziska z regulacją twardości sprężyny oraz blokadę w kilku położeniach. 
Konstrukcja siedziska i oparcia wykonana z profili stalowych, zalanych pianką poliuretanową, wylewaną w formach. Gęstość pianki poliuretanowej siedziska 80 kg/m3, oparcia 75 kg/m3
Pianki siedziska i oparcia krzesła wykonane w technologii pianek trudnopalnych. Klasa trudnopalności pianek potwierdzona świadectwem z badań zgodnych z normą PN EN 1021:1:2. Załączyć oświadczenie producenta o możliwości wykonania przedmiotowych krzeseł z pianek trudnopalnych wg wskazanej technologii, z datą wystawienia nie wcześniejszą niż 30 dni przed terminem składania ofert
Oparcie wyposażone w integralny zagłówek (bez możliwości regulacji). Oparcie od spodu wykończone listwą chromowaną, płynnie łączącą się z podłokietnikami.
Podłokietniki wykonane jako odlewy aluminium z miękką nakładką poliuretanową obciągniętą skórą.
Zarówno siedzisko jak i oparcie w całości tapicerowane skóra naturalną (siedzisko od spodu również tapicerowane). Nie dopuszcza się stosowania maskownic plastikowych siedziska.
Fotel posiada tzw. rodzinę siedzisk, gdzie wybrać można dwie różne wysokości oparcia w ramach tego samego produktu
Krzesła produkowane oparciu o standardy produkcji określone w normie ISO 9001:2015, ISO 14001:2015 oraz ISO 45001:2018  potwierdzone dołączonymi certyfikatami, wystawionymi przez niezależną, akredytowaną jednostkę uprawnioną do wydawania tego rodzaju zaświadczeń. Jako jednostkę akredytowaną uznaje się każdą jednostkę badawczą i certyfikującą posiadającą akredytację krajowego ośrodka certyfikującego – w przypadku Polski jest to Polskie Centrum Akredytacji (PCA), w przypadku certyfikatów wystawionych przez kraj zrzeszony w Unii Europejskiej, jako jednostkę akredytowaną uznaje się każdą jednostkę badawczą i certyfikującą posiadającą akredytację odpowiednika PCA w tym kraju
Do oferty należy dostarczyć:
Oświadczenie producenta o możliwości wykonania krzesła w tej technologii pianek trudnopalnych. Oświadczenie nie może być starsze niż 30 dni przed terminem składania ofert. 
Certyfikat Systemu Zarządzania Jakością ISO 9001:2015 wystawiony dla producenta siedziska. 
[image: Obraz 1014555163]Certyfikat ISO 14001 : 2015 wystawiony dla producenta siedziska.
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[image: ]W2-WIESZAK NA KÓŁKACH
· Model spawany
· Konstrukcja z stalowej z rozciągalnymi przedłużaczami.
· 4 obrotowe kolka kauczukowe, niebrudzące posadzki, o średnicy 80 mm lub 100 mm.
· Maksymalne obciążenie 120 kg.
· Wykończenie, malowane proszkowo, kolor czarny 
· Górna część wieszaka wysuwana - długość 1430/2200.

W2A- WIESZAK DO GABINETU
Wieszak ubraniowy wykonany z rury stalowej o przekroju:
                           Dolna część wieszaka – rura elipsa fi 35x20x1,5 mm;
                           Górna cześć wieszaka – rura fi 20x1,5mm;
                           Uchwyty – pręt fi 10 mm + zatyczka fi 20 mm;
Posadowiony na trzech nogach malowany farbą proszkową w kolorze metalik (RAL9006). 
W górnej części wyposażony w trzy większe i trzy mniejsze wieszaki. Mniejsze wieszaki w kształcie haczyków  z możliwością montażu w różnych kolorach ( do wyboru z palety min. 5 kolorów)

Wymiary:
                           - wysokość całkowita  - 1670 mm
                           - głębokość całkowita  - 440 mm
Fotel produkowany w oparciu o standardy produkcji określone w normie ISO 9001:2015 oraz producent posiada wdrożony i stosowany System Zarządzania Środowiskowego 14001:2015 w zakresie: : projektowanie, produkcja, sprzedaż i serwis mebli biurowych i ich komponentów

[image: Obraz 1014555167]







W1-WIESZAK WOLNOSTOJĄCY
[image: ]Wieszak 1870mm, metalowy, malowany proszkowo metalik






K2

Klasyczne krzesło konferencyjne na czterech nogach, rurki stelaża o przekroju okrągłym, o wymiarze 19x1,5mm, malowane proszkowo na kolor metalik 
Siedzisko krzesła wykonane z sklejki drzewa liściastego, wyściełane pianką PU o gęstości 35 kg/m3, gwarantującą wysoką odporność na zgniatanie oraz maksymalny komfort siedzenia z wyraźnie wywiniętą ku dołowi przednią krawędzią siedziska, celem zmniejszenia ucisku na dolną część uda użytkownika
Oparcie krzesła wykonane z stalowego stelaża pokrytego elastyczną, transparentną siatką, zapewniającą maksymalny komfort poprzez możliwość dopasowania do pleców użytkownika oraz swobodną cyrkulację powietrza, wyprofilowane do naturalnego kształtu kręgosłupa w części podtrzymującej odcinek lędźwiowo – krzyżowy.
Klasa trudnopalności pianek potwierdzona świadectwem z badań zgodnych z normą PN EN 1021:1:2. Załączyć oświadczenie producenta o możliwości wykonania przedmiotowych krzeseł z pianek trudnopalnych wg wskazanej technologii, z datą wystawienia nie wcześniejszą niż 30 dni przed terminem składania ofert
Krzesła produkowane w oparciu o standardy produkcji określone w normie ISO 9001:2015, ISO 14001:2015 oraz ISO 45001:2018  potwierdzone dołączonymi certyfikatami, wystawionymi przez niezależną, akredytowaną jednostkę uprawnioną do wydawania tego rodzaju zaświadczeń. Jako jednostkę akredytowaną uznaje się każdą jednostkę badawczą i certyfikującą posiadającą akredytację krajowego ośrodka certyfikującego – w przypadku Polski jest to Polskie Centrum Akredytacji (PCA), w przypadku certyfikatów wystawionych przez kraj zrzeszony w Unii Europejskiej, jako jednostkę akredytowaną uznaje się każdą jednostkę badawczą i certyfikującą posiadającą akredytację odpowiednika PCA w tym kraju

Wymagane potwierdzenie certyfikatem na stabilność i wytrzymałość EN 16139:2013
Do oferty należy dostarczyć:
Certyfikat GS
Wymagane potwierdzenie certyfikatem na stabilność i wytrzymałość EN 16139:2013
Oświadczenie producenta o możliwości wykonania krzesła w tej technologii pianek trudnopalnych. Oświadczenie nie może być starsze niż 30 dni przed terminem składania ofert. 
Certyfikat Systemu Zarządzania Jakością ISO 9001:2015 wystawiony dla producenta siedziska. 
Certyfikat ISO 14001 : 2015 wystawiony dla producenta siedziska.

Krzesło tapicerowane tkaniną EVO EV1

Wymiary krzesła:
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nie dopuszcza się tolerancji wymiarów krzesła.

Krzesło wg wzoru prezentowanego na zdjęciu lub podobne, spełniające wymagania gabarytów, funkcjonalności, wysokiej jakości wykonania i trwałości.
Zamieszczone zdjęcie ma jedynie charakter poglądowy
Może nie odzwierciedlać cech produktu opisanych w specyfikacji.
WI 1 

Fotel z oparciem z tył , występuje jako pojedynczy element lub jako system siedzisk modułowych o prostych geometrycznych liniach. Jako element systemowy posiada możliwość łączenia go z innymi elementami systemu na pomocą specjalnych łączników.
Fotel posadowiony na czterech nogach z rury stalowej o średnicy 22mm, malowanej proszkowo na kolor metalik. Nogi zakończone stopami o średnicy 100mm wykonanymi z blachy stalowej o grubości 5mm  w kolorze metalik, 
Konstrukcja wewnętrzna fotela wykonana z elementów litego drewna, płyty wiórowej, sklejki oraz pasów tapicerskich
W celu zapewnienia komfortu użytkownika, jak i wysokiej trwałości konstrukcja fotela obłożona pianką ciętą o gęstości 35 i 40 kg/m3. Ponadto siedzisko wyściełane integralną pianką PU, o gęstości 80 kg/m3 (wykonaną w technologii pianek wylewanych w formach gwarantującej wysoką odporność na zgniatanie oraz maksymalny komfort siedzenia);
Pianki siedziska i oparcia krzesła wykonane w technologii pianek trudnopalnych. Klasa trudnopalności pianek potwierdzona świadectwem z badań zgodnych z normą PN EN 1021:1:2. Załączyć oświadczenie producenta o możliwości wykonania przedmiotowych krzeseł z pianek trudnopalnych wg wskazanej technologii, z datą wystawienia nie wcześniejszą niż 30 dni przed terminem składania ofert
Fotel w całości tapicerowany tkaniną VALENCIA MARINE 07-3068, 07-3067DELFT
Krzesła produkowane oparciu o standardy produkcji określone w normie ISO 9001:2015, ISO 14001:2015 oraz ISO 45001:2018  potwierdzone dołączonymi certyfikatami, wystawionymi przez niezależną, akredytowaną jednostkę uprawnioną do wydawania tego rodzaju zaświadczeń. Jako jednostkę akredytowaną uznaje się każdą jednostkę badawczą i certyfikującą posiadającą akredytację krajowego ośrodka certyfikującego – w przypadku Polski jest to Polskie Centrum Akredytacji (PCA), w przypadku certyfikatów wystawionych przez kraj zrzeszony w Unii Europejskiej, jako jednostkę akredytowaną uznaje się każdą jednostkę badawczą i certyfikującą posiadającą akredytację odpowiednika PCA w tym kraju
Do oferty należy dostarczyć:
Oświadczenie producenta o możliwości wykonania krzesła w tej technologii pianek trudnopalnych. Oświadczenie nie może być starsze niż 30 dni przed terminem składania ofert. 
Certyfikat Systemu Zarządzania Jakością ISO 9001:2015 wystawiony dla producenta siedziska. 
Certyfikat ISO 14001 : 2015 wystawiony dla producenta siedziska.

     Wymiary: 
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WI 2
Fotel z oparciem z tył i boku, występuje jako pojedynczy element lub jako system siedzisk modułowych o prostych geometrycznych liniach. Jako element systemowy posiada możliwość łączenia go z innymi elementami systemu na pomocą specjalnych łączników.
Fotel posadowiony na czterech nogach z rury stalowej o średnicy 22mm, malowanej proszkowo na kolor metalik. Nogi zakończone stopami o średnicy 100mm wykonanymi z blachy stalowej o grubości 5mm, w kolorze metalik, 
Konstrukcja wewnętrzna fotela wykonana z elementów litego drewna, płyty wiórowej, sklejki oraz pasów tapicerskich
W celu zapewnienia komfortu użytkownika, jak i wysokiej trwałości konstrukcja fotela obłożona pianką ciętą o gęstościach 35 i 40 kg/m3. Ponadto siedzisko wyściełane integralną pianką PU, o gęstości 80 kg/m3 (wykonaną w technologii pianek wylewanych w formach gwarantującej wysoką odporność na zgniatanie oraz maksymalny komfort siedzenia);
Pianki siedziska i oparcia krzesła wykonane w technologii pianek trudnopalnych. Klasa trudnopalności pianek potwierdzona świadectwem z badań zgodnych z normą PN EN 1021:1:2. Załączyć oświadczenie producenta o możliwości wykonania przedmiotowych krzeseł z pianek trudnopalnych wg wskazanej technologii, z datą wystawienia nie wcześniejszą niż 30 dni przed terminem składania ofert,
Krzesła produkowane oparciu o standardy produkcji określone w normie ISO 9001:2015, ISO 14001:2015 oraz ISO 45001:2018  potwierdzone dołączonymi certyfikatami, wystawionymi przez niezależną, akredytowaną jednostkę uprawnioną do wydawania tego rodzaju zaświadczeń. Jako jednostkę akredytowaną uznaje się każdą jednostkę badawczą i certyfikującą posiadającą akredytację krajowego ośrodka certyfikującego – w przypadku Polski jest to Polskie Centrum Akredytacji (PCA), w przypadku certyfikatów wystawionych przez kraj zrzeszony w Unii Europejskiej, jako jednostkę akredytowaną uznaje się każdą jednostkę badawczą i certyfikującą posiadającą akredytację odpowiednika PCA w tym kraju
Fotel w całości tapicerowany tkaniną VALENCIA MARINE 07-3068, 07-3067DELFT
  Do oferty należy dostarczyć:
Oświadczenie producenta o możliwości wykonania krzesła w tej technologii pianek trudnopalnych. Oświadczenie nie może być starsze niż 30 dni przed terminem składania ofert. 
Certyfikat Systemu Zarządzania Jakością ISO 9001:2015 wystawiony dla producenta siedziska. 
Certyfikat ISO 14001 : 2015 wystawiony dla producenta siedziska.

     Wymiary: 
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VALENCIA

Tkanina o składzie powłoka -100% Vinyl, nośnik – 100% poliester Hi-Loft, gramatura 650gr/m2, odporność na ścieranie 300 tys. cykli Martindale’a, trudnopalność zapałka, papieros EN 1021-1 i EN 1021-2. Tkanina antybakteryjna, antygrzybiczna

SOFTLINE
Tapicerowany tkaniną skóropodobną typu Softline z atestem trudnopalności (PN-EN ISO 1021-1), o klasie ścieralności na poziomie 50 000 cykli (PN-EN ISO 5470-2).
EVO
Tkanina o składzie powłoka -100% poliester, gramatura 330gr/m2, odporność na ścieranie 180 tys. cykli Martindale’a, trudnopalność zapałka, papieros EN 1021-1 i EN 1021-2. 


[image: ]               SV40 STOLIK
Blat wykonany ze szkła hartowanego o średnicy 60 cm.
Stelaż (nóżki) wykonany z metalowego pręta. 



K1 LIGHT UP 250SL CZARNY P61PU + regulacja odcinka lędźwiowego typ B
· Podstawa pięcioramienna, z tworzywa sztucznego (jednolity wtrysk poliamid z włóknem szklanym) w kolorze czarnym, wyposażona w kółka o średnicy 65 mm, samohamowne;
· Amortzator gazowy zapewniajacy płynną regulację wysokości siedziska.
· Nowoczesny mechanizm SYNCHRO umożliwiający synchroniczne odchylanie oparcia i siedziska z regulacją sprężystości odchylania w zależności od ciężaru siedzącego oraz blokady tego ruchu. Mechanizm wyposażony w system ANTI SHOCK zapobiegający uderzeniu oparcia w plecy siedzącego po zwolnieniu blokady mechanizmu.
· Siedzisko wykonane z tworzywa sztucznego, wyściełane integralną trudnopalną pianką poliuretanową  o gęstości 70 kg/m3, wykonaną w technologii pianek wylewanych w formach 
· Klasa trudnopalności pianek siedziska potwierdzona świadectwem z badań zgodnych z normą PN EN 1021:1:2. Załączyć oświadczenie producenta o możliwości wykonania przedmiotowych krzeseł z pianek trudnopalnych wg wskazanej technologii, z datą wystawienia nie wcześniejszą niż 7 dni przed terminem składania ofert
· Siedzisko wyposażone w mechanizm regulacji głębokosci w zakresie 60 mm. 
· Pod siedziskiem montowana jest chowana w konstrukcję siedziska fabryczna płytka z naklejoną etykietą produktową pozwalającą identyfikować datę produkcji krzesła,
· Konstrukcja oparcia wykonana jako rama z tworzywa sztucznego w kolorze czarnym, obciągnieta miękką, elastyczną siatką dystansową. Przód siatki dystansowej od strony użytkownika w widoczne dziurki w materiale, tylna część tkaniny dystansowej stanowi jednolitą powierzchnię. Siatka dystansowa oparcia posiada atest trudnozapanosci (EN 1021-1 oraz EN 1021-2), wykonanana jest  w 100% z poliestru o odpornosci na ścieranie na poziomie 70 000 cykli Martindale (PN-EN ISO 12947-2), odporności na piling 5 (EN ISO 12945-2), potwierdzone załączonymi certyfikatami. Siatka dystansowa w kolorze niebieskim zbliżonym do RAL5007.
· Ponadto oparcie posiada regulowany na wysokość pas podlędźwiowy z dodatkową funkcją regulacji poziomej podparcia odcinka lędźwiowego na głębokość,
· Regulowane na wysokość podłokietniki, z nakładką w kolorze czarnym, wykonaną z miękkiego poliuretanu. Zakres regulacji góra-dół  
· Krzesło tapicerowane tkaniną z atestem trudnopalności PN EN 1021:1:2, atestem higienicznym, 100% poliester, o klasie ścieralności 180 000 cykli (BS EN  12947-2), odporności na piling 5 (PN EN 12945-2)
· Wymiary: 
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· 
· Krzesło spełnia normę określającą obrotowe krzesła biurowe PN EN 1335-1,2
· Wymagany protokół oceny ergonomicznej w zakresie zgodności z PN EN 1335-1 oraz rozporządzeniem MPiPS z dnia 1.12.1998 (DZ.U. Nr 148, poz. 973
·  Krzesła produkowane oparciu o standardy produkcji określone w normie ISO 9001:2015, ISO 14001:2015 oraz ISO 45001:2018  potwierdzone dołączonymi certyfikatami, wystawionymi przez niezależną, akredytowaną jednostkę uprawnioną do wydawania tego rodzaju zaświadczeń.

FG3 Fotel pracowniczy o wymiarach:
wys. siedziska 40 do 52cm, głęb. siedziska 42 do 48cm (+/-0,5), szer. siedziska 48cm (+/-0,5), ogólna wysokość 95 do 115 cm, ogólna głębokość 68cm (+/-0,5), ogólna szerokość 68cm (+/-0,5).

Krzesło wyposażone w siłownik gazowy umożliwiający płynną regulację wysokości siedziska w zakresie min. 120 mm oraz mechanizm synchroniczny umożliwiający jednoczesną zmianę kąta nachylenia oparcia i siedziska z możliwością ustawiania ich w 5 pozycjach i możliwością regulacji siły nacisku w stosunku do masy ciała użytkownika. Zastosowanie tego typu mechanizmów umożliwia jednoczesną zmianę kąta nachylenia oparcia i siedziska, co pozwoli pozytywnie wpłynąć na ergonomię pracy osoby korzystającej z fotela.

Siedzisko wykonane musi być ze sprężystego tworzywa z tapicerowaną poduszką o zmiennej grubości od  45 mm do 80 mm. Wyprofilowanie siedziska, odwzorowywać ma anatomiczne ułożenie ciała użytkownika, przez co dokładnie dopasowuje się do odpowiedniego podparcia części miednicowej oraz właściwego ułożenia części udowej kończyn z pochyleniem o 5 st. do przodu. Poduszka siedziska wykonana z wysokiej jakości pianki poliuretanowej formowanej, o zwiększonej gęstości, odpornej na odkształcenia, o właściwościach trudnopalnych, pokryta tkaninami o wysokich parametrach użytkowych. Fotel wyposażony w regulację głębokości siedziska w zakresie min. 60 mm, z możliwością blokady w 5 ustawieniach.  

Poduszka siedziska musi posiadać zaokrąglenie krawędzi przedniej w celu zmniejszania ucisku na mięśnie ud i zapobiega drętwieniu kończyn dolnych podczas utrzymywania pochylonej do przodu pozycji ciała. 

W przypadku uszkodzenia lub silnego zabrudzenia możliwość łatwej wymiany poduszek siedziska i oparcia, na miejscu inwestycji. 

Oparcie wykonane z wyprofilowanego tworzywa w min. dwóch kolorach, czarnym lub jasnoszarym, z polipropylenu z dodatkiem włókna szklanego, z przeziernym nieregularnym wzorem, strukturą z podłużnymi otworami ułatwiającymi cyrkulację powietrza między oparciem a plecami użytkownika. Zamawiający nie dopuszcza innej formy oparcia tworzywowego niż ażurowe, z otworami w kształcie geometrycznego patternu, podnoszące elastyczność oparcia, jego trwałość i odbiór wizualny.  Oparcie musi zwężać się symetrycznie po długości ku górze z charakterystycznym wyprofilowaniem w części lędźwiowej, obejmującym plecy po szerokości. W części lędźwiowej znajdować się ma podłużny, trapezoidalny, poziomy otwór, będący praktycznym uchwytem przeznaczonym do przesuwania krzesła w przypadku zaistniałej sytuacji. Takie rozwiązanie dodatkowo wentyluje część miednicowo- lędźwiową pleców, zapewniając stałą przewiewność i nie powodując nadmiernego przegrzewania pleców. Nie dopuszcza się oparcia prostego.

Oparcie posiada nakładaną tapicerowaną poduszkę z pianki poliuretanowej typ wylewany. Oparcie z regulacją wysokości w zakresie 9 cm, z możliwością zablokowania ich w min. 11 pozycjach, pozwalające na odpowiednie dopasowanie do naturalnego wygięcia kręgosłupa i zaspokające potrzeby użytkowników o wzroście od 150 cm do 200 cm. Nośnik oparcia wykonany z aluminium metodą odlewania wysokociśnieniowego zimnokomorowego, malowany proszkowo w kolorze zielonym matowym zbliżonym do RAL 6018 .
Kolorystyka tworzywa oparcia i siedziska do ustalenia z inwestorem na etapie realizacji. 

Oparcie z możliwością regulacji wysokości poprzez wciśnięcie przycisku umieszczonego centralnie na jego tylnej, środkowej części. Ustawienie wysokości oparcia musi być możliwe  do wykonania z pozycji siedzącej użytkownika, co pozwala na dopasowanie wygięcia części lędźwiowej do wymagań użytkownika.

Fotel wyposażony w podłokietniki 4D wykonane z tworzywa z nakładką wykonaną z  tworzywa sztucznego elastycznego, na nośniku z tworzywa,  regulowane na wysokość, szerokość, głębokość i na boki, pozwalające na dopasowanie w zależności od wykonywanej pracy. 
Podstawa fotela to pięcioramienny krzyżak wykonany z aluminium, o średnicy 680 mm, malowany proszkowo w kolorze zielonym super matowym o stopniu połysku pomiędzy 0-5 zbliżony do RAL 6018 , wyposażony w rolki samohamowne o średnicy 60 mm, do różnego rodzaju podłoży – wykładziny dywanowe lub podłogi twarde. Nie dopuszcza się podstaw innych niż monolityczny odlew aluminiowy. 

Mechanizm regulacji wysokości siedziska, pochylenia i wysokości oparcia oraz wysokości podłokietników powinny być łatwo dostępne i proste w obsłudze i tak usytuowane, aby regulację można było wykonać w pozycji siedzącej. 

Fotel  ma  być  tapicerowany w całości tkaniną, 100 % skóra 


Wymagane atesty i dokumenty, które należy złożyć wraz z ofertą:
pozytywną opinię właściwości ergonomiczno - fizjologicznych zgodnie z PN-EN 1335-1 Meble biurowe do pracy – zgodność z rozporządzeniem MpiPS z 1 grudnia 1998 roku (Dz.U.Nr 148, poz 973)
atest wytrzymałości zgodnie z obowiązującymi normami w zakresie wymagań wytrzymałościowych oraz bezpiecznych rozwiązań konstrukcyjnych 
atest z badań wytrzymałości tapicerki na ścieranie min 100000 cykli.
Wykonawca dołączy do oferty Certyfikat ISO 9001, ISO 14001, ISO 45001:2018 dla producenta przedstawionego mebla – do dokumentacji należy dołączyć kopię dokumentu potwierdzającą spełnienie wymogu Zintegrowanego Systemu Zarządzania w normach ISO 9001, ISO 14001, ISO 45001:2018  obejmującego: Projektowanie, Produkcję, Sprzedaż i Serwis Foteli Biurowych. 
Do oferty należy dołączyć karty katalogowe producenta, wzornik kolorystyczny tkanin, oraz wszystkie wymagane powyżej atesty, certyfikaty i oceny, wystawione przez niezależną jednostkę certyfikującą, nie związaną kapitałowo z producentem ani oferentem, według aktualnych i obowiązujących norm. Powyższe dokumenty maja być załączone wraz z ofertą w momencie składania dokumentacji przetargowej.
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ANEKSY KUCHENNE
Korpusy wykonane z płyty laminowanej obustronnie grubości 18 mm wszystkie krawędzie – nawet niewidoczne – oklejone PCV 2mm. Plecy szafek HDF 3mm biały. Szuflady z systemem zawiasów z samodomykiem W dolnych szafkach nóżki plastikowe 10cm, cokół 10 cm w kolorze stal szczotkowana, cokół z listwą plastikową zabezpieczającą przed kontaktem w wilgocią podczas mycia podłóg. 
Wszystkie fronty z płyty laminowanej obustronnie grubości 18 mm, uchwyty aluminiowe o rozstawie minimum 196 mm. 
Wszystkie okucia z dożywotnią gwarancją.
Blat postformingowy o grubości 38mm.
 Należy pobrać indywidualnie pomiary każdej kuchni i uzgodnić kolorystykę z inwestorem. 
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RJ Archiwum Regały przesuwne:
Niezbędne są pomiary z natury.

· długość półek 1000 mm 
· • typ szyn szyny z najazdami obustronnymi 
· • nośność półki 60 kg/mb przy równomiernym rozłożeniu 
· • wyposażenie regałów: 
· 1. przody regałów jezdnych osłonięte panelami ozdobnymi 
· 2. listwy opisowe na panelach ozdobnych 
· 3. pełne ściany boczne z perforacją 
· 4. stężenia+tylna krawędź półki wygięta do góry, by zapobiec przesuwaniu się dokumentów na sąsiednią półkę, plecy pełne w regale domykającym 
· 5. system blokujący regał w wybranym przez pracownika położeniu, umieszczony w korbie każdego regału, co gwarantuje bezpieczeństwo korzystania z systemu 
· 6. regał posiada zamontowany w szynie antywyważnik zabezpieczający regał przed niekontrolowanym przechyłem (wykolejeniem regału) 
· 7. gumowe odbojniki pomiędzy regałami, aby regał dojeżdżając nie wywoływał silnych drgań i tym samym nie przesuwał dokumentów 
· 8. półki o gr. 30 mm o zaokrąglonych krawędziach 
· 9. mocowanie półek na zaczepach 
· 10. napęd korbowy - korba trójramienna 
· 11. napęd kół przez przekładnię łańcuchową, elementy ruchome osadzone na uszczelnionych łożyskach tocznych 
· 12. układ jezdny regałów zamontowany na ramie sztywnej, co gwarantuje dużą stabilność elementów jezdnych oraz łatwość w przesuwaniu regałów 
· 13. regał w kolorze standardowym RAL 7035 (jasno szarym) 
Opis ogólny: 
Regały wykonane są z jakościowej stali. Elementy stalowe regałów są malowane proszkowo farbą epoksydową, przyjazną dla środowiska. Powłoka lakiernicza jest odporna na ścieranie oraz zadrapania. Konstrukcja regałów i sposób ich działania zapewnia pełne bezpieczeństwo użytkownikowi systemu. Między regałami znajdują się odboje uniemożliwiające po całkowitym zsunięciu regałów zmiażdżenie dłoni pracownika obsługi.
· regały mają: atest higieniczny, deklarację zgodności wykonania z normami, klasyfikację reakcji na ogień, atest z badań wytrzymałościowych i bezpieczeństwa użytkowania 

Materiał konstrukcji regałów: 
Regały wykonane są z blachy stalowej zabezpieczonej przed korozją w kąpieli fosforanującej. Następnie są malowane proszkowo farbą strukturalną tworząca na powierzchni półek i innych elementów strukturę odporną na ścieranie i nieszkodliwą dla zdrowia – w kolorze RAL 7035 jasny popiel. 
Konstrukcja i technologia wykonania szyn 
Szyny wykonane ze stali walcowanej ( ceownik o wymiarach zewnętrznych 76 x 20mm z blachy o grubości 2,5mm, do którego jest przyspawany stalowy płaskownik 16 x 16). Szyna posiada jedną krawędź zagiętą ku dołowi – o to zagięcie haczy w przypadku przechyłu regału antywyważnik zabezpieczający. Powierzchnia szyny jest zabezpieczona antykorozyjnie poprzez fosforanowanie oraz malowanie lub poprzez ocynkowanie. 
Szyny stalowe montowane są na posadzce nawierzchniowo z najazdami obustronnymi wykonanymi z blachy stalowej. Najazdy umożliwiają przejazd wózka ręcznego pomiędzy regałami. Przytwierdzenie szyn do posadzki odbywa się poprzez kołki rozporowe. 
Konstrukcja szyn i technologia ich ułożenia gwarantuje całkowite poziome ich położenie. 
Konstrukcja i technologia wykonania podstawy jezdnej 
Podstawę regałów jezdnych stanowi rama jezdna o sztywności odpowiedniej do obciążenia. W przypadku długich regałów rama składa się z kilku segmentów łączonych śrubami. Podstawa posiada koła jezdne z kołnierzami i bez kołnierzy o szerokości ok. 30mm i o średnicy tocznej nie mniejszej niż 105 mm w celu zmniejszenia oporów tocznych. Koła prowadzące posiadają obustronne kołnierze obejmujące płaskownik szyny w celu zapewnienia równego przesuwania regałów oraz w celu zabezpieczenia kół przed spadnięciem z szyn. Wszystkie koła posiadają z osobna po dwa łożyska toczne kulkowe z obustronnym uszczelnieniem. Podstawa posiada zabezpieczenie przed przechyłem regału tzw. antywyważniki - w postaci haka przesuwającego się w szynie oraz posiadają amortyzujące i zabezpieczające odboje gumowe. 
Konstrukcja i technologia wykonania napędu 
Koła jezdne napędzane są za pomocą ergonomicznego trójramiennego pokrętła z dwustopniową przekładnią łańcuchową, która przekazuje napęd na oś stalową biegnącą od pierwszego koła do ostatniego koła wzdłuż jednego boku podstawy jezdnej. Wszystkie elementy ruchome układu napędowo-jezdnego są wykonane ze stali oraz osadzone są na uszczelnionych łożyskach tocznych. Trójramienne pokrętło posiada obrotowe uchwyty oraz blokadę – przycisk unieruchamiający regał. 
Konstrukcja i technologia wykonania ścian nośnych i panelu osłonowego 
Wszystkie ściany nośne regałów wykonane są z blachy stalowej pełnej o grubości 0,8 mm. Ściany posiadają perforację – otwory na haki (zawieszki) służące do zawieszenia półek na wybranej wysokości z regulacją zawieszenia co 15-25 mm. Ściany są usztywnione stężeniami krzyżowymi montowanymi w regałach dwustronnych po środku - pomiędzy rzędami półek a w regałach jednostronnych z tyłu półek. Opcjonalnie stężenia mogą być zastąpione blachami pełnymi. Ozdobny panel przedni osłaniający mechanizm napędowy wykonany jest z pełnej blachy i posiada kieszeń na kartonik z opisem. 
Konstrukcja i technologia wykonania półek 
Półki wykonane są z blachy stalowej o grubości 0,8mm. Odpowiednią sztywność półek zapewnia dwukrotne gięcie dłużej krawędzi na wysokość 30mm. 
Półki zawieszane są na czterech hakach-zawieszkach ( wykonanych z wytrzymałego stopu aluminium ) łatwych do zamontowania i zdemontowania bez użycia narzędzi. 
W celu łatwego ustalenia odpowiedniego odstępu między półkami wykonane jest oznaczenie w postaci otworu - znacznika, na wszystkich ścianach podtrzymujących półki. Nośność półki wynosi 60 kg. Głębokości półki: od 250 mm do 600mm. Długości półek: od 800 do 1200 mm. 

Elementy zabezpieczające osoby obsługujące oraz konstrukcję regałów: 
- gumowe odboje na ramie jezdnej, 
- blokada napędu w korbie napędowej, 
- antywyważnik haczący o krawędź szyny, 
- zabezpieczenie półek przed wysunięciem do przodu ( poprzez zastosowanie obrzeży ścian 
o odpowiedniej szerokości) , 
- zabezpieczenie przed zsunięciem się kółek z szyn poprzez obustronne obrzeże kół, 
- najazdy obustronne na szynach. 
Dokumentacja, którą posiadają regały: 
- instrukcja użytkowania, 
- atest higieniczny PZH na farbę, 
- deklarację wykonana zgodnie z polskimi normami, 
- klasyfikacja w zakresie reakcji na ogień, 
- atest–sprawozdanie z badań wytrzymałościowych i bezpieczeństwa użytkowania,
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K7 Krzesło typu Lava

· Stelaż drewniany orzech
· Tapicerka velvet jasna trudnopalna BS5852Part1
Wymiary:
· Wysokość całkowita: 88,5 cm
· Szerokość: 51 cm
· Głębokość: 56,5 cm
· Wysokość siedziska: 48 cm



[image: ] [image: ]

K5 Fotel z wysokim oparciem
[image: ]
· Stelaż drewniany malowany na złoto
· Tapicerka velvet jasna trudnopalna BS5852Part1
Wymiary:
· Wysokość całkowita: 113 cm
· Szerokość: 50 cm
· Głębokość: 43 cm
· Wysokość siedziska: 52 cm


CH Chodnik 
· Technologia produkcji
Igłowa							
· Gęstość runa
200 940 punktów/m2
· Wysokość runa
6 mmPrzykładowy wzór

· Waga całkowita
2,16 kg/m2
· [image: ]Waga runa
1,00 kg/m2
· Skład runa
100% Poliamid
· Wysokość całkowita
8,5 mm
· Trudnopalność
Tak, Bfl-s1
· Klasa
33
· Rodzaj runa
Cięte – Welur
· Kolor zbliżony do RAL 3004/3005

DO Dekoracje okienne 
· Tkaniana trudnopalna typu blackout z wyrażną fakturą wątku i osnowy szer. 3m lub 2x150cm
· Uszyta z marszczeniem 1:2 na taśmie z flexami, wys. tkaniny 3,4m
· Zainstalowana na złotej szynie dł 2,4m 
· Zasłony – po 1pasie z każdej strony
· Karnisz mocowany na wspornikach do ściany z prowadnicą na fexy
[image: ]LP Lampy/Kinkiety
 Żyrandol
· średnica (mm): 850
· wysokość (mm): 1200
· ilość źródeł / rodzaj trzonka: 20 x E14
· max moc źródła: 5 W
· napięcie: 230 V
· źródło w zestawie: Brak
· kolor lampy: złoty i odcienie złota
· materiał: metal/kryształ
· IP: 20
Kinkiet
· wysokość (mm): 350
· [image: ]szerokość (mm): 250
· głębokość (mm): 155
· ilość źródeł / rodzaj trzonka: 2 x E14
· max moc źródła: 5 W
· napięcie: 230 V
· źródło w zestawie: Brak
· kolor lampy: złoty i odcienie złota
· materiał: metal/kryształ
· IP: 20
Uniwersalne szafy metalowe:
Szafy aktowe RM2
[image: ]Drzwi skrzydłowe w trzech punktach ryglowane. Półki ocynkowane, przestawne co 10mm. Nośność każdej półki 50kg. Środkowe pionowe wzmocnienie drzwi.
Wymiary:
· Wysokość całkowita: 1980mm
· Szerokość: 1000 lub 800 mm
· Głębokość: 420mm



Szafy kartotekowe RM1
[image: ]Szafa z szufladami do formatu A4. Szuflady zamknięte, zespolone na całej długości 
listwą uchwytową. Prowadnice teleskopowe z pełnym wysuwem i blokadą wysuwu.
 Szuflady ocynkowane. Zamek cylindryczny z 2 kluczykami i wymienną wkładką. Szafa 4 szufladowa.
Wymiary:
· Wysokość całkowita: 1357mm
· Szerokość: 433 mm
· Głębokość: 590 mm


Regał metalowy RM4
· [image: ]Wymiary: 1950 x 1000 x 500 mm
· Montaż: wciskany
· Nośność półki: 100 kg
· Nośność całego regału: 600 kg
· Półki: płyta metalowa
· Liczba półek: 6
· Regulowane półki
· Wspornik pod półką: 1
· Noga dzielona w połowie
· Możliwość rozłożenia jako dwa osobne moduły
· Stópki: 4 sztuki w kolorze czarnym


Lustro LSZ

Lustro 2000x2000mm szlifowane na krawędziach 





[image: ]SD Ścianka działowa

Ścianki działowe wolnostojące z plyty
 wg wymiarów z tabeli
kolor do ustalenia z inwestorem
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Widok z przodu
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Widok z boku
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